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书书书

前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替ＧＢ／Ｔ５２３５—２００７《加工镍及镍合金　化学成分和产品形状》，与ＧＢ／Ｔ５２３５—２００７相

比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

ａ）　删除了产品形状的举例、名称及组别（见２００７年版的表１）；

ｂ）　增加了合金牌号的类别；增加了２４个以镍基为主的高温合金和耐蚀合金牌号（见表１及

表Ａ．１）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国有色金属工业协会提出。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２４３）归口。

本文件起草单位：中铝沈阳有色金属加工有限公司、宝钛集团有限公司、沈阳有色金属研究所有限

公司、沈阳有色金属加工有限公司。

本文件主要起草人：张野、戴山、王丽、丁五洲、于丙宏、张桂敏、董艳霞、刘家涛、程伟、李婷婷、袁帅、

徐子乔。

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：

———１９８５年首次发布为ＧＢ／Ｔ５２３５—１９８５；２００７年第一次修订为ＧＢ／Ｔ５２３５—２００７；

———本次为第二次修订。

Ⅰ
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加工镍及镍合金牌号和化学成分

１　范围

本文件规定了加工镍及镍合金的牌号和化学成分。

本文件适用于以压力加工方法生产的镍及镍合金产品及其所用的铸锭和坯料。

２　规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

３　术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

４　牌号和化学成分

４．１　镍及镍合金的牌号和化学成分应符合表１的规定。

４．２　表１中“化学成分（质量分数）”的各元素含量是范围者为基体元素或合金元素，元素含量是单个数

值者，除Ｎｉ＋Ｃｏ为最低限量外，其他为最高限量。当未规定Ｃｏ含量时，允许其含量不大于１．５％，并计

为镍含量。表１中“—”对应的元素，在没有特别要求时，不进行检测。

４．３　表１中余量的质量分数为１００％与表中所有明确有要求的元素含量总和的差值。

４．４　表１中杂质总和为表中所列非基体元素及非合金元素的实测值总和。

４．５　本文件包括的镍及镍合金牌号与国内外标准中相应牌号的对照，见附录Ａ。

１

犌犅／犜５２３５—２０２１



书书书

表
１
　
牌
号
和
化
学
成
分

类 别
牌
号

化
学
成
分
（
质
量
分
数
）

％

Ｎ
ｉ
＋
Ｃ
ｏ

Ｃ
ｕ

Ｓｉ
Ｍ
ｎ

Ｃ
Ｍ
ｇ

Ｓ
Ｐ

Ｆ
ｅ

Ｐ
ｂ

Ｂｉ
Ａ
ｓ

Ｓ
ｂ

Ｚ
ｎ

Ｃ
ｄ

Ｓ
ｎ

杂
质
总
和

纯 镍

Ｎ
２

９
９
．９
８
ａ
０
．０
０
１

０
．０
０
３

０
．０
０
２

０
．０
０
５

０
．０
０
３

０
．０
０
１

０
．０
０
１
０
．０
０
７
０
．０
０
０
３
０
．０
０
０
３
０
．０
０
１
０
．０
０
０
３
０
．０
０
２
０
．０
０
０
３
０
．０
０
１

０
．０
２

Ｎ
４

９
９
．９
ａ

０
．０
１
５

０
．０
３

０
．０
０
２

０
．０
１

０
．０
１

０
．０
０
１

０
．０
０
１

０
．０
４

０
．０
０
１
０
．０
０
１
０
．０
０
１
０
．０
０
１
０
．０
０
５
０
．０
０
１
０
．０
０
１

０
．１

Ｎ
５

９
９
．０
ａ

０
．２
５

０
．３
５

０
．３
５

０
．０
２

—
０
．０
１

—
０
．４
０

—
—

—
—

—
—

—
—

Ｎ
６

９
９
．５
ａ

０
．１
０

０
．１
０

０
．０
５

０
．１
０

０
．１
０

０
．０
０
５

０
．０
０
２

０
．１
０

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
７
０
．０
０
２
０
．０
０
２

０
．５

Ｎ
７

９
９
．０
ａ

０
．２
５

０
．３
５

０
．３
５

０
．１
５

—
０
．０
１

—
０
．４
０

—
—

—
—

—
—

—
—

Ｎ
８

９
９
．０
ａ

０
．１
５

０
．１
５

０
．２
０

０
．２
０

０
．１
０

０
．０
１
５

—
０
．３
０

—
—

—
—

—
—

—
１
．０

Ｎ
９

９
８
．６
３
ａ

０
．２
５

０
．３
５

０
．３
５

０
．０
２

０
．１
０

０
．０
０
５

０
．０
０
２

０
．４

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
７
０
．０
０
２
０
．０
０
２

０
．５

Ｄ
Ｎ

９
９
．３
５
ａ

０
．０
６

０
．０
２
～

０
．１
０

０
．０
５

０
．０
２
～

０
．１
０

０
．０
２
～

０
．１
０

０
．０
０
５

０
．０
０
２

０
．１
０

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
７
０
．０
０
２
０
．０
０
２

—

阳 极 镍

Ｎ
Ｙ
１

９
９
．７
ａ

０
．１

０
．１
０

—
０
．０
２

０
．１
０

０
．０
０
５

—
０
．１
０

—
—

—
—

—
—

—
０
．３

Ｎ
Ｙ
２

９
９
．４
ａ
０
．０
１
～

０
．１
０

０
．１
０

—
Ｏ
： ０
．０
３
～
０
．３
０

０
．０
０
２
～

０
．０
１
０

—
０
．１
０

—
—

—
—

—
—

—
—

Ｎ
Ｙ
３

９
９
．０
ａ

０
．１
５

０
．２

—
０
．１

０
．１
０

０
．０
０
５

—
０
．２
５

—
—

—
—

—
—

—
—

镍 锰 系

Ｎ
Ｍ
ｎ
３

余
量

０
．５

０
．３
０

２
．３
０
～

３
．３
０

０
．３
０

０
．１
０

０
．０
３

０
．０
１
０

０
．６
５

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
３
０
０
．０
０
２

—
—

—
１
．５

Ｎ
Ｍ
ｎ
４
１

余
量

—
０
．７
５
～

１
．０
５

３
．７
５
～

４
．２
５

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—

Ｎ
Ｍ
ｎ
５

余
量

０
．５
０

０
．３
０

４
．６
０
～

５
．４
０

０
．３
０

０
．１
０

０
．０
３

０
．０
２
０

０
．６
５

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
３
０
０
．０
０
２

—
—

—
—

Ｎ
Ｍ
ｎ
１
．５
１
．５
０
．５

余
量

—
０
．３
５
～

０
．７
５

１
．３
～

１
．７

—
—

—
—

—
—

—
—

—
Ｃ
ｒ
： １
．３
～
１
．７

—
—

２
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表
１
（
续
）

类 别
牌
号

化
学
成
分
（
质
量
分
数
）

％

Ｎ
ｉ
＋
Ｃ
ｏ

Ｃ
ｕ

Ｓｉ
Ｍ
ｎ

Ｃ
Ｍ
ｇ

Ｓ
Ｐ

Ｆ
ｅ

Ｐ
ｂ

Ｂｉ
Ａ
ｓ

Ｓ
ｂ

Ｚ
ｎ

Ｃ
ｄ

Ｓ
ｎ

Ｃ
ｒ
Ｃ
ｏ

镍 铜 系

Ｎ
Ｃ
ｕ
４
０
２
１

余
量

３
８
．０
～

４
２
．０

０
．１
５

１
．２
５
～

２
．２
５

０
．３
０

—
０
．０
２

０
．０
０
５

０
．２
～

１
．０

０
．０
０
６

—
—

—
—

—
—

—
—

Ｎ
Ｃ
ｕ
２
８
１
１

余
量

２
８
～
３
２

—
１
．０
～

１
．４

—
—

—
—

１
．０
～
１
．４

—
—

—
—

—
—

—
—

—

Ｎ
Ｃ
ｕ
２
８
２
．５
１
．５

余
量

２
７
．０
～

２
９
．０

０
．１

１
．２
～
１
．８

０
．２
０

０
．１
０

０
．０
２

０
．０
０
５

２
．０
～

３
．０

０
．０
０
３
０
．０
０
２
０
．０
１
０
０
．０
０
２

—
—

—
—

—

Ｎ
Ｃ
ｕ
３
０

６
３
．０
ｂ
２
８
．０
～

３
４
．０

０
．５

２
．０

０
．３

—
０
．０
２
４

—
２
．５

—
—

—
—

—
—

—
—

—

Ｎ
Ｃ
ｕ
３
０
Ｌ
Ｃ

６
３
．０
ｂ
２
８
．０
～

３
４
．０

０
．５

２
．０

０
．０
４

—
０
．０
２
４

—
２
．５

—
—

—
—

—
—

—
—

—

Ｎ
Ｃ
ｕ
３
０
Ｈ
Ｓ

６
３
．０
ｂ
２
８
．０
～

３
４
．０

０
．５

２
．０

０
．３

—
０
．０
２
５
～

０
．０
６
０

—
２
．５

—
—

—
—

—
—

—
—

—

Ｎ
Ｃ
ｕ
３
０
３
０
．５

６
３
．０
ｂ

２
７
．０
～

３
３
．０

０
．５
０

１
．５

０
．１
８

—
０
．０
１
０

—
２
．０

—
—

—
Ａ
ｌ
： ２
．３
０
～
３
．１
５
Ｔ
ｉ
： ０
．３
５
～
０
．８
６
—

—

Ｎ
Ｃ
ｕ
３
５
１
．５
１
．５

余
量

３
４
～

３
８

０
．１
～

０
．４

１
．０
～

１
．５

—
—

—
—

１
．０
～

１
．５

—
—

—
—

—
—

—
—

—

镍 镁 系
Ｎ
Ｍ
ｇ
０
．１

９
９
．６
ａ

０
．０
５

０
．０
２

０
．０
５

０
．０
５

０
．０
７
～

０
．１
５

０
．０
０
５

０
．０
０
２

０
．０
７

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
７
０
．０
０
２
０
．０
０
２

—
—

镍 硅 系

Ｎ
Ｓｉ
０
．１
９

９
９
．４
ａ

０
．０
５

０
．１
５
～

０
．２
５

０
．０
５

０
．１
０

０
．０
５

０
．０
０
５

０
．０
０
２

０
．０
７

０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
７
０
．０
０
２
０
．０
０
２

—
—

Ｎ
Ｓｉ
３

９
７
ａ

—
３

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—

镍 钼 系

Ｎ
Ｍ
ｏ
２
８

Ｎ
ｉ
：

余
量
ｃ

—
０
．１
０

１
．０

０
．０
２

—
０
．０
３

０
．０
４

２
．０

—
—

—
Ｍ
ｏ
： ２
６
．０

～
３
０
．０

—
—

１
．０
１
．０
０

Ｎ
Ｍ
ｏ
３
０
５

Ｎ
ｉ
：
余
量

—
１
．０

１
．０

０
．０
５

—
０
．０
３
０

０
．０
４
０

４
．０
～

６
．０

—
Ｖ
： ０
．２
～
０
．４

Ｍ
ｏ
： ２
６
．０

～
３
０
．０

—
—

１
．０
２
．５

３
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表
１
（
续
）

类 别
牌
号

化
学
成
分
（
质
量
分
数
）

％

Ｎ
ｉ
＋
Ｃ
ｏ
Ｃ
ｕ

Ｓｉ
Ｍ
ｎ

Ｃ
Ｍ
ｇ

Ｓ
Ｐ

Ｆ
ｅ

Ｐ
ｂ

Ｂｉ
Ａ
ｓ

Ｓ
ｂ

Ｚ
ｎ

Ｃ
ｄ

Ｓ
ｎ

Ｗ
Ｃ
ａ

Ｃ
ｒ

Ｃ
ｏ

Ａ
ｌ

Ｔ
ｉ

Ｂ

镍 钨 系

Ｎ
Ｗ
４
０
．１
５

余
量

０
．０
２
０
．０
１
０
．０
０
５
０
．０
１

０
．０
１
０
．０
０
３
０
．０
０
２
０
．０
３
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
３

０
．０
０
２

０
．０
０
２
３
．０
～

４
．０

０
．０
７
～

０
．１
７

—
—

０
．０
１

—
—

Ｎ
Ｗ
４
０
．２
０
．２

余
量

０
．０
２
０
．０
１
０
．０
２
０
．０
５

０
．０
３

—
—

０
．０
３

—
—

—
—
０
．０
０
３

Ｐ
＋
Ｐ
ｂ
＋
Ｓ
ｎ
＋
Ｂｉ
＋

Ｓ
ｂ
＋
Ｃ
ｄ
＋
Ｓ

≤
０
．０
０
２

３
．０
～

４
．０

０
．１
０
～

０
．１
９

—
—
０
．１
～

０
．２

—
—

Ｎ
Ｗ
４
０
．１

余
量
０
．０
０
５
０
．０
０
５
０
．０
０
５
０
．０
１
０
．０
０
５
０
．０
０
１
０
．０
０
１
０
．０
３
０
．０
０
１
０
．０
０
１
—
０
．０
０
１
０
．０
０
３

０
．０
０
１

０
．０
０
１
３
．０
～

４
．０

—

Ｚｒ
：

０
．０
８
～

０
．１
４

—
０
．０
０
５
０
．０
０
５

—

Ｎ
Ｗ
４
０
．０
７

余
量

０
．０
２
０
．０
１
０
．０
０
５
０
．０
１
０
．０
５
～

０
．１
０
０
．０
０
１
０
．０
０
１
０
．０
３
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
２
０
．０
０
５

０
．０
０
２

０
．０
０
２
３
．５
～

４
．５

—
—

—
０
．０
０
１

—
—

镍 铬 系

Ｎ
Ｃ
ｒ１
０

８
９
．０
ａ

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
９
．０
～

１
１
．０

—
—

—
—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
０

余
量

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
—

—
１
８
～
２
０
—

—
—

—

Ｎ
ｉＣ
ｒ２
０
２
１
．５

余
量

—
１
．０
０
１
．０
０
０
．１
０

—
０
．０
１
５
—

３
．０
０

—
—

—
—

—
—

—
—

—

１
８
．０
０

～

２
１
．０
０

—

０
．５
０

～

１
．８
０

１
．８
０

～

２
．７
０

—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
０
０
．５

Ｎ
ｉ
：

余
量

０
．５
１
．０
１
．０
０
．０
８
～

０
．１
５

—
０
．０
２
０
—

３
．０
０
．００
５
０
—

—
—

—
—

—
—

—
１
８
．０
～

２
１
．０

５
．０

—
０
．２
０
～

０
．６
０

—

４
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书书书

表
１
（
续
）

类 别
牌
号

化
学
成
分
（
质
量
分
数
）

％

Ｎ
ｉ
＋
Ｃ
ｏ
Ｃ
ｕ
Ｓｉ

Ｍ
ｎ

Ｃ
Ｍ
ｇ

Ｓ
Ｐ

Ｆ
ｅ

Ｐ
ｂ

Ｂｉ
Ｗ

Ｚ
ｒ

Ｃ
ｒ

Ｃ
ｏ

Ａ
ｌ

Ｔ
ｉ

Ｍ
ｏ

Ｂ
Ｎ
ｂ
＋
Ｔ
ａ

镍 铬 钼 系

Ｎ
Ｃ
ｒ１
６
１
６

Ｎ
ｉ
：

余
量

—
０
．０
８
１
．０
０
．０
１
５

—
０
．０
３
０
．０
４
３
．０

—
—

—
—

１
４
．０
～

１
８
．０

２
．０

—
０
．７

１
４
．０
～

１
７
．０

—
—

Ｎ
Ｍ
ｏ１
６
１
５
６
４

Ｎ
ｉ
：

余
量

—
０
．０
８
１
．０
０
．０
１
０

—
０
．０
３
０
．０
４
４
．０
～

７
．０

—
—

３
．０
～

４
．５

—
１
４
．５
～

１
６
．５

２
．５

—
Ｖ
≤
０
．３
５
１
５
．０
～

１
７
．０

—
—

Ｎ
Ｃ
ｒ３
０
１
０
２

５
１
ａ
０
．５
０
１
．０
１
．０

０
．１
５

—
０
．０
１
５
０
．５
０
１
．０

—
—

１
．０
～

４
．０

—
２
８
．０
～

３
３
．０

１
．０
ｄ

１
．０

１
．０

９
．０
～

１
２
．０

Ｎ
ｂ
≤
１
．０

—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
２
９
３
．５

５
８
ａ

—
０
．５
０
．５

０
．１
０

—
０
．０
１
５
０
．０
１
５
５
．０

—
—

—
—

２
０
．０
～

２
３
．０

１
．０
ｄ

０
．４

０
．４

８
．０
～

１
０
．０

—
３
．１
５
～

４
．１
５

镍 铬 钴 系

Ｎ
Ｃ
ｏ２
０
１
５
５
４

Ｎ
ｉ
：

余
量

０
．２
１
．０
１
．０
０
．１
２
～

０
．１
７

Ａ
ｇ
≤

０
．０
０
０
５
０
．０
１
５
—

０
．１
０
．０
０
１
５
０
．０
０
０
１

—
—

１
４
．０
～

１
５
．７

１
８
．０
～

２
２
．０

４
．５
～

４
．９

０
．９
～

１
．５

４
．５
～

５
．５

０
．０
０
３
～

０
．０
１
０

—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
０
２
０
５
２

Ｎ
ｉ
：

余
量

０
．２
０
．４
０
．６
０
．０
４
～

０
．０
８

Ａ
ｇ
≤

０
．０
０
０
５
０
．０
０
７
—

０
．７
０
．０
０
２
０
０
．０
０
０
１

—
—

１
９
．０
～

２
１
．０

１
９
．０
～

２
１
．０

Ａ
ｌ
： ０
．３
～
０
．６
；

Ｔｉ
： １
．９
～
２
．４
；

Ａ
ｌ
＋
Ｔｉ
： ２
．４
～
２
．８

５
．６
～

６
．１

０
．０
０
５

—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
０
１
３
４
３

Ｎ
ｉ
：

余
量
０
．５
０
０
．７
５
１
．０
０
０
．０
３
～

０
．１
０

Ａ
ｇ
≤

０
．０
０
０
５
０
．０
３
０
０
．０
３
０
２
．０
０
０
．０
０
１
０
０
．０
０
０
１

—
０
．０
２
～

０
．１
２

１
８
．０
０
～

２
１
．０
０

１
２
．０
０
～

１
５
．０
０

１
．２
０
～

１
．６
０

２
．７
５
～

３
．２
５

３
．５
０
～

５
．０
０

０
．０
０
３
～

０
．０
１

—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
０
１
８
２
．５

Ｎ
ｉ
：

余
量

０
．２
１
．０
１
．０

０
．１
３

—
０
．０
１
５
—

１
．５

—
—

—
０
．１
５

１
８
．０
～

２
１
．０

１
５
．０
～

２
１
．０

１
．０
～

２
．０

２
．０
～

３
．０

—
０
．０
２
０

—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
２
１
２
９

Ｎｉ
≥
４４
．５
０
．５
１
．０
１
．０
０
．０
５
～

０
．１
５

—
０
．０
１
５
—

３
．０

—
—

—
—

２
０
．０
～

２
４
．０

１
０
．０
～

１
５
．０

０
．８
～

１
．５

０
．６

８
．０
～

１
０
．０

０
．０
０
６

—

５
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书书书

表
１
（
续
）

类 别
牌
号

化
学
成
分
（
质
量
分
数
）

％

Ｎ
ｉ
＋
Ｃ
ｏ

Ｃ
ｕ

Ｓｉ
Ｍ
ｎ

Ｃ
Ｓ

Ｐ
Ｆ
ｅ

Ｗ
Ｃ
ｒ

Ｃ
ｏ

Ａ
ｌ

Ｔ
ｉ

Ｍ
ｏ

Ｂ
Ｎ
ｂ
＋
Ｔ
ａ

镍 铬 铁 系

Ｎ
Ｃ
ｒ１
５
８

Ｎ
ｉ
≥
７
２
．０

０
．５

０
．５

１
．０

０
．１
５

０
．０
１
５

—
６
．０
～

１
０
．０

—
１
４
．０
～

１
７
．０

—
—

—
—

—
—

Ｎ
Ｃ
ｒ１
５
８
Ｌ
Ｃ

Ｎ
ｉ
≥
７
２
．０

０
．５

０
．５

１
．０

０
．０
２

０
．０
１
５

—
６
．０
～

１
０
．０

—
１
４
．０
～

１
７
．０

—
—

—
—

—
—

Ｎ
Ｃ
ｒ１
５
７
２
．５

Ｎ
ｉ
≥
７
０
．０
０

０
．５
０

０
．５
０

１
．０
０

０
．０
８

０
．０
１

—
５
．０
０
～

９
．０
０

—
１
４
．０
０
～

１
７
．０
０

１
．０
０
ｄ
０
．４
０
～

１
．０
０

２
．２
５
～

２
．７
５

—
—

０
．７
０
～

１
．２
０

Ｎ
Ｃ
ｒ２
１
１
８
９

Ｎ
ｉ
：

余
量
ｃ

—
１
．０
０

１
．０
０

０
．０
５
～

０
．１
５

０
．０
３

０
．０
４

１
７
．０
～

２
０
．０

０
．２
～

１
．０

２
０
．５
～

２
３
．０

０
．５
～

２
．５

—
—

８
．０
～

１
０
．０

—
—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
３
１
５
１
．５
Ｎ
ｉ
： ５
８
．０
～

６
３
．０

１
．０

０
．５

１
．０

０
．１
０

０
．０
１
５

—
余
量

—
２
１
．０
～

２
５
．０

—
１
．０
～

１
．７

—
—

—
—

Ｎ
Ｆ
ｅ３
６
１
２
６
３
Ｎ
ｉ
： ４
０
．０
～

４
５
．０

０
．２

０
．４

０
．５

０
．０
２
～

０
．０
６

０
．０
２
０

０
．０
２
０

余
量

—
１
１
．０
～

１
４
．０

—
０
．３
５

２
．８
～

３
．１

５
．０
～

６
．５

０
．０
１
０
～

０
．０
２
０

—

Ｎ
Ｃ
ｒ１
９
１
９
５

Ｎ
ｉ
： ５
０
．０
～

５
５
．０

０
．３
０

０
．３
５

０
．３
５

０
．０
８

０
．０
１
５

０
．０
１
５

余
量

—
１
７
．０
～

２
１
．０

１
．０
ｄ

０
．２
０
～

０
．８
０

０
．６
５
～

１
．１
５

２
．８
０
～

３
．３
０

０
．０
０
６

４
．７
５
～

５
．５
０

Ｎ
Ｆ
ｅ３
０
２
１
３

Ｎ
ｉ
： ３
８
．０
～

４
６
．０

１
．５
～

３
．０

０
．５

１
．０

０
．０
５

０
．０
３

—
≥
２
２
．０
ｂ

—
１
９
．５
～

２
３
．５

—
０
．２

０
．６
～

１
．２

２
．５
～

３
．５

—
—

Ｎ
Ｃ
ｒ２
９
９

Ｎ
ｉ
≥
５
８
．０

０
．５

０
．５

０
．５

０
．０
５

０
．０
１
５

—
７
．０
～

１
１
．０

—
２
７
．０
～

３
１
．０

—
—

—
—

—
—

　
　
ａ
此
值
由
差
减
法
求
得
；
要
求
单
独
测
量
Ｃ
ｏ
含
量
时
，
此
值
为
Ｎ
ｉ
含
量
；
不
要
求
单
独
测
量
Ｃ
ｏ
含
量
时
，
此
值
为
Ｎ
ｉ
＋
Ｃ
ｏ
含
量
。

ｂ
此
值
由
差
减
法
求
得
。

ｃ
此
值
为
实
测
值
。

ｄ
要
求
时
应
满
足
。

６
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附　录　犃

（资料性）

国内外标准相应牌号的对照

　　本文件包括的镍及镍合金牌号与国内外标准中相应牌号的对照，见表Ａ．１。

表犃．１　国内外标准相应牌号的对照

类别 本文件的牌号 ＧＢ／Ｔ１５００７牌号 ＡＳＴＭ牌号 ＩＳＯ牌号

纯镍

Ｎ２ — — —

Ｎ４ — — —

Ｎ５ — Ｎ０２２０１ ＮＷ２２０１

Ｎ６ — — —

Ｎ７ — Ｎ０２２００ ＮＷ２２００

Ｎ８ — — —

Ｎ９ — — —

ＤＮ — — —

阳极镍

ＮＹ１ — — —

ＮＹ２ — — —

ＮＹ３ — — —

镍锰系

ＮＭｎ３ — — —

ＮＭｎ４１ — — —

ＮＭｎ５ — — —

ＮＭｎ１．５１．５０．５ — — —

镍铜系

ＮＣｕ４０２１ — — —

ＮＣｕ２８１１ — — —

ＮＣｕ２８２．５１．５ — — —

ＮＣｕ３０ — Ｎ０４４００ ＮＷ４４００

ＮＣｕ３０ＬＣ — — ＮＷ４４０２

ＮＣｕ３０ＨＳ — Ｎ０４４０５ —

ＮＣｕ３０３０．５ — Ｎ０５５００ ＮＷ５５００

ＮＣｕ３５１．５１．５ — — —

镍镁系 ＮＭｇ０．１ — — —

镍硅系
ＮＳｉ０．１９ — — —

ＮＳｉ３ — — —

镍钼系
ＮＭｏ２８ ＮＳ３２０２ Ｎ１０６６５ ＮＷ０６６５

ＮＭｏ３０５ — — ＮＷ０００１

７
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表犃．１（续）

类别 本文件的牌号 ＧＢ／Ｔ１５００７牌号 ＡＳＴＭ牌号 ＩＳＯ牌号

镍钨系

ＮＷ４０．１５ — — —

ＮＷ４０．２０．２ — — —

ＮＷ４０．１ — — —

ＮＷ４０．０７ — — —

镍铬系

ＮＣｒ１０ — — —

ＮＣｒ２０ — — —

ＮＣｒ２０２１．５ — Ｎ０７０８０ ＮＷ７０８０

ＮＣｒ２００．５ — — ＮＷ６６２１

镍铬钼系

ＮＣｒ１６１６ — Ｎ０６４５５ ＮＷ６４５５

ＮＭｏ１６１５６４ ＮＳ３３０４ Ｎ１０２７６ ＮＷ０２７６

ＮＣｒ３０１０２ — Ｎ０６１１０ —

ＮＣｒ２２９３．５ ＮＳ３３０６ Ｎ０６６２５ ＮＷ６６２５

镍钴铬系

ＮＣｏ２０１５５４ — — ＮＷ３０２１

ＮＣｒ２０２０５２ — — ＮＷ７２６３

ＮＣｒ２０１３４３ — Ｎ０７００１ ＮＷ７００１

ＮＣｒ２０１８２．５ — — ＮＷ７０９０

ＮＣｒ２２１２９ — Ｎ０６６１７ —

镍铬铁系

ＮＣｒ１５８ ＮＳ３１０２ Ｎ０６６００ ＮＷ６６００

ＮＣｒ１５８ＬＣ — — ＮＷ６６０２

ＮＣｒ１５７２．５ — Ｎ０７７５０ ＮＷ７７５０

ＮＣｒ２１１８９ — Ｎ０６００２ ＮＷ６００２

ＮＣｒ２３１５１．５ — Ｎ０６６０１ ＮＷ６６０１

ＮＦｅ３６１２６３ — — ＮＷ９９１１

ＮＣｒ１９１９５ — Ｎ０７７１８ ＮＷ７７１８

ＮＦｅ３０２１３ ＮＳ１４０２ Ｎ０８８２５ ＮＷ８８２５

ＮＣｒ２９９ ＮＳ３１０５ Ｎ０６６９０ —

　　注：表中本文件的牌号与相应ＡＳＴＭ标准牌号化学成分完全一致；表中本文件的牌号与ＧＢ／Ｔ１５００７标准牌号

及相应ＩＳＯ牌号的基体元素或合金元素一致，个别牌号杂质元素含量存在差异。
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